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MASTIL 18M 120KM/H CAN RECT 1-8REF
VISTA FRONTAL

ESC.1:60

PLACA 
IDENTIFICACION
D.I. POLE
HIGHMAST

200

100

1
1
8
0

VISTA LATERAL 
ESC 1:30

VISTA ISOMETRICA 
ESC 1:30

TAPA REMOVIBLE

CANAL PORTA 
REFLECTOR 
SUPERIOR

CANAL 
PORTA 
REFLECTOR 
INFERIOR

745 745 745

2500

1
0
0
0

600

SECCIÓN R-R
ESC. 1:20

6
2
0

5
2
0

32 POR TODO

SECCIÓN S-S
ESC. 1:15
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PT050020300021-M_18m_120KM-H_CREC_8R 

C

B

2

A

134

D

F

G

5

ESPECIFICACIONES
- PERFILES TUBULARES 
CALIDAD COMERCIAL ASTM 
A500 GR C.
- ANCLAJE CALIDAD SAE 
1020.
- LÁMINA HR CALIDAD 
ASTM A572 GR50.
- SOLDADURA GMAW-S 
CON APORTE AWS ER 70 
S-6.
- TORNILLOS Y TUERCAS 
GR 5.

PT050020300021

I+D 29/07/2016

DESCRIPCIÓN:

CLIENTE:

D.I. JUAN MURILLO

1 DE 1 

DIBUJÓ
OV:

CÓDIGO SAP PT:

HOJA:
N/A

CANTIDAD:

PINTURA:

PROYECCIÓN:

11/12/2020

NOMBRE
UNIDADES
-TODAS LAS MEDIDAS 
DADAS EN MILIMETROS.

TOLERANCIAS
-TOLERANCIAS ENTRE 
PERFORACIONES
PLACA BASE  1/8".

-TOLERANCIA LONGITUD 
50mm.

FECHA

MASTIL 18M 120KM/H CAN RECT 1-
8REF

DISEÑÓ
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